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Dispositif d'aide h la pose percutande d'un tube guide pour un 
nephroscope dans la chirurgie du rein. 

L' invention concerne un dispositif d'aide h la pose percutanee 
5 d'un tube guide pour un nephroscope dans la chirurgie du rein. 
Le tube guide ,h poser est une gaine en mati^re plastique, semi 
translucide h la radio, de I'ordre de dix millimetres de 
diam6tre comportant un 6paulement du c6t6 de I'extr6mit6 
ext6rieure : la pose d'un tel tube guide, aussi appel6 

10 « sheat se fait actuellement de plusieurs fagons : cela 
conslste d'abord k enf oncer une aiguille de ponction d'un 
diam6tre de treize k vingt gauges depuis la surface de la peau 
j usque dans le rein ; cette aiguille de ponction est une 
aiguille creuse qui est obtur6e sur toute sa longueur par un 

15 mandrin pendant la phase d' enf oncement de 1' aiguille de 
ponction dans le rein puis lorsque la profondeur d ' enf oncement 
permettant d'atteindre le bassinet du rein est atteinte, le 
mandrin est enleve pour verifier qu'il se produit un ecoulement 
d' urine indiquant que I'extr^mit^ de 1' aiguille de ponction est 

20 bien dans le bassinet du rein ; d'une part un guide m6tallique 
souple est alors enfonc6 dans 1' aiguille de ponction qui est 
alors retiree et d' autre part un premier tube dilatateur, 
appel6 « tube dilatateur d' Aiken » est enfil6 sur le guide 
m6talllque par . coulissement jusqu'^ ce que son extr6mit6 

25 distrale vienne buter sur I'extr6mit6 du guide m6tallique 
souple qui s'est enroul6e en boule ; le diamfetre int6rieur du 
premier tube dilatateur est de I'ordre de treize k vingt 
gauges et son 6paisseur est de I'ordre de un tiers de 
millimetres soit un « tranche » qui est une unite de mesure 

30 utilisee en technologie chirurgicale ; le premier tube 
dilatateur comporte un 6paulement k son extr6mit6 distale qui 
sert de but6e a une s6rie de tubes dilatateurs gigognes qui 
s'enfilent les uns au-dessus des autres afin d'augmenter le 
diam^tre de I'ouverture effectu6e dans le rein ; chacun des 

35 tubes dilatateurs d' Aiken augmente le diamdtre de I'ouverture 
de deux « franche » et lorsque son diam^tre est suffisant il 
reste k enfiler le tube guide sur le dernier tube dilatateur ; 
il suffit ensuite de retirer 1' ensemble des tubes dilatateurs ; 
cette technique n6cessite un grand nombre de cliches 

40 radiologiques de contr61e. 



wo 2005/014096 PCT/FR2004/002013 

- 2 - 

Une autre technique plus rapide consiste ^ enfiler sur 
1' aiguille un tube support metallique comportant un ballonnet 
gonflable ; ce ballonnet est constitu6 d'une enveloppe souple, 
entourant le tube support, qui est trfes peu 61astique et qui, 

5 lorsqu'elle est gonfl6e, est de forme allong6e cylindrique de 
revolution dans sa par tie centrale, allant en so r6tr6cissant 
aux extremit^s jusqu'a atteindre un diametre int6rieur 
sensiblement egal au diametre du tube support ; les extr6mit6s 
du ballonnet 6tant alors serties sur le tube support h I'aide 

10 de tubes de sertissage m^talliques ; 1' enveloppe constituant le 
ballonnet comporte une tubulure de gonflage permettant d'y 
introduire un liquide de gonflage en quantit6 n6cessaire et 
suffisante pour que la partie centrale atteigne un diametre 
sensiblement ^gal k celui du tube guide k installer ; avant 

15 1* operation d' dlargissement de I'ouverture du rein, par 
introduction et gonflage du ballonnet il est n^cessaire 
d'effectuer dans la chair du patient, avec un bistouri, des 
coupes radiales autour de 1' aiguille de mani6re k 6viter que 
les chairs ne se d^chirent au cours du gonflage ce qui rend la 

20 cicatrisation plus difficile : lorsque le diametre de gonflage 
est atteint, il suffit de faire glisser le tube guide sur 
1' enveloppe du ballonnet qui est lubrifiee par un enduit 
impregnant la surface du ballonnet et qui devient lubrifiant 
par simple humidif ication ; puis, lorsque le tube guide est en 

25 place, 1 'ensemble constitu6 par le tube de support et 
1' aiguille de ponction est retiree. L' operation d' elargissement 
de la plaie est difficile k r6aliser manuellement surtout en 
profondeur et 6tant en grande partie realis6e sans possibilite 
de contrfile visuel, elle ne permet pas tou jours d'6viter le 

30 d6chirement des chairs autour de la plaie. 

II existe d' autre part des guides m6talliques souples qui sont 
enfil6s dans 1' aiguille de ponction et qui restent en place 
lorsque 1' aiguille de ponction est enlev6e pour pouvoir §tre 
utilis6e en cas de probleme en cours d' operation ; un guide 

35 metallique * souple est constitu6 d'une krae metallique 
cylindrique entouree d'un fil plastique a spires jointives. II 
existe des metaux k m6moire de forme qui sous fourme de fil ont 
une forme initiale qui peut §tre modifi6e k volont6 mais qui 
revient k la forme initiale d6s que certaines conditions sont 

40 reunies. 
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L'objet de 1' invention consiste h proposer un dispositif de 
pose de tube guide, h usage unique, permettant de posit ionner 
rapidement un tube guide pour n6phroscope. 

La description qui suit s'appuie sur les figures suivantes : 
5 La figure 1 represent e une vue perspective ^clat^e d'un 

dispositif de pose de tube guide selon 1' invention. 

La figure 2 represente une coupe longitudinale d'un dispositif 

de pose d'un tube guide selon 1' invention assembl6 par 

surmoulage de matifere plastique. 
10 La figure 3 represente une coupe transversale de 1 ' assemblage 

du trocart selon la figure 2. 

L' invention consiste en un dispositif de pose de tube guide 1 
(fig.l) pour n^phroscope constitu6 d'une longue aiguille de 
ponction 2, munie d*un mandrin d'obturation 3, sur laquelle 

15 coulisse un dispositif d' 61argissement gonflable 4, plus court 
que 1' aiguille de ponction 2 qui lui sert de moyen de guidage, 
le dispositif d' 61argissement gonflable 4 servant lui-mSme de 
moyen de guidage k un tube guide pour nephroscope lors de sa 
mise en place sur un patient. L' aiguille de ponction 2 a une 

20 premiere extr6mit6 d' aiguille 5 taill6e en biseau et une 
deuxifeme extr6mit6 d'aiguille 6 comportant un manchon 
d' aiguille 7, entourant la partie laterale de la deuxi&me 
extr6mite d' aiguille, sensiblement cylindrique de revolution 
de preference coaxialement h 1' aiguille de ponction 2, d'un 

25 diametre sensiblement inf6rieur a celui du tube guide a 
poser : 1' aiguille de ponction 2 a une longueur sensiblement 
du double de la longueur n^cessaire pour atteindre le bassinet 
du rein de manifere que la moitie de 1' aiguille de ponction 2 
situ§e du c6te de la deuxi6me extr6mit6 d' aiguille 6 serve de 

30 support au dispositif d' elargissement gonflable 4 pendant la 
phase de 1 ' intervention consistant k introduire la premiere 
extr6mit6 d' aiguille 5 dans le bassinet du rein ; 1' aiguille 
de ponction 2 comporte un mandrin d' obturation 3 dont une 
premiere extr6mit6 de mandrin 8 est taillee en biseau comme la 

35 premiere extr6mit6 5 de 1' aiguille de ponction 2 et situee 
dans le meme plan que celui de la premiere extr6mite 
d' aiguille 5 tandis que la deuxieme extr6mite de mandrin 9 
comporte un dispositif de fixation et d ' orientation 10 du 
mandrin d' obturation 3 sur le manchon d' aiguille 6 : le 

40 dispositif de fixation et d ' orientation 10 est. par exemple. 
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constltud d'un syst^me de fixation 12 dans lequel au moins un 
tdton 11 solidaire de la deuxl^me extr^mit^ de mandrin 9 vient 
se clipser ; lorsque le mandrin d' obturation 3 est enleve, il 
est remplac^ par un guide b, m^moire de forme (non repr^sent^ 

5 sur le dessin) qui est normalement recourbe h son extr6mit6 
mais qui peut. §tre maintenu initialement rectiligne, par 
exemple, par deformation m^canique le temps de traverser 
1' aiguille de ponction 2 j usque dans le rein ; d^s que 
1' extremity du guide k m6moire de forme sort, au niveau de la 

10 premiere extr6mite d' aiguille 5, il reprend sa forme pour 
servir de but^e de posit ionnement au dispositif 
d' 61argissement gonflable 4 ; le mandrin d' obturation 3 peut 
remplacer avantageusement la pose d'un guide en le r^alisant 
avec un m6tal h m^moire de forme et en utilisant un manchon 

15 d' aiguille 7 en deux parties dont une partie servant d'appui h 
la deuxi&me extr6mit6 de mandrin 9 est amovible et permet le 
d^passement de la premiere extr^mitd de mandrin 8 de la 
premiere extr6mit6 d' aiguille 5 et la formation d'un coude de 
retenue . 

20 Le dispositif d ' elargissement gonflable 4 est compose d'un 
tube de coulissement 13, qui est m6tallique, dont le diamfetre 
int6rieur est 16g6rement superieur h celui de 1' aiguille de 
ponction 2 et dont la longueur 14 est de preference inferieure 
h la moiti6 de la longueur de 1' aiguille de ponction 2 : ce 

25 tube de coulissement 13 est susceptible de coulisser tout le 
long de 1' aiguille de ponction 2 et d'en 6chapper par la 
premiere extr6mit6 d' aiguille 5 ; un tube support 15 plus 
court que le tube de coulissement 13 vient entourer le tube de 
coulissement 13 auquel il est fix6 par ses extr6mit6s 16 et 17 

30 de mani^re dtanche : le diam^tre int^rieur du tube support 15 
est plus grand que le diamfetre ext6rieur du tube de 
coulissement 13 d'une valeur n^cessaire et suffisante pour 
permettre le passage d'un liquide de gonflage sous pression ; 
I'6tanch6it6 entre le tube de coulissement 13 et le tube 

35 support 15 est obtenue, par exemple, par r6treint ou par 
positionnement d'un manchon de centrage (non repr6sent6 sur le 
dessin) entre le tube de coulissement 13 et le tube support 15 
suivi, par exemple, d'une 6tancheif ication par introduction de 
soudure par capillarit6 entre les tubes de coulissement et 

40 support 13 et 15 et le manchon de centrage : le tube de 
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coulissement 13 comporte une premiere extr^mit^ de tube de 
coulissement 18 tourn^e vers la premiere extrdmitS d' aiguille 
5 qui comporte au moins deux lames coupantes 19, en forme 
sensiblement de triangle rectangle, placees dans un plan de 

5 sym6trie passant par I'axe du tube de coulissement 13 et, par 
exemple, SYm6tr.iques entre elles par rapport ^ ce dernier ; un 
premier c6t6 de lame 20 de chacun des triangles constituent 
les lames coupantes 19 est solidaire du tube de coulissement 
13 auquel il est fix6 suivant une g6n6ratrice du tube de 

10 coulissement 13 : une mani^re de fixer les lames coupantes 19 
consiste h les souder sur le tube de coulissement 13, par 
exemple, en utilisant une soudure au laser : une premiere 
extr6mit6 de premier c6t6 de lame 21 coincide sensiblement 
avec la premiere extr6mit6 de tube de coulissement 18 situ6e 

15 du cat6 de la premiere extr6mit6 d' aiguille 5 ; une deuxi^me 
extr^mit^ de premier c6t6 22 est situ^e au voisinage immddiat 
d'une premiere extr6mit6 de tube support 16 ; un deuxi6me c6t6 
de lame 23 de chaque lame coupante 19 comporte un fil 
coupant : une premiere extr6mite de deuxi^me c6t6 de lame est 

20 confondue avec la premiere extr6mit6 de premier c6t6 21 ; le 
premier c6t6 de lame 20 formant un angle de I'ordre de cinq ^ 
dix degres avec le deuxi^me c6t6 de lame 23 ; le deuxifeme c6t6 
de lame 23 est de preference profile pour permettre une 
meilleure efficacit6 de la coupure effectuee par le fil 

25 coupant, par exemple, en lui donnant une forme concave ; un 
troisifeme c6t6 de lame 24, qui est non coupant, est 
sensiblement perpendiculaire au premier c6t6 de lame 20 et 
ayant une longueur telle que le cumul du diam6tre du tube de 
coulissement 13 et de la longueur des deux troisi^mes cdt^s de 

30 lames 24 sym^triques soit de I'ordre de grandeur du diam^tre 
interne du tube guide h poser. Dans une version pr6£6rde de 
1' invention, les lames coupantes 19 sont au nombre de quatre h 
six ; lorsque, par exemple, elles sont au nombre de quatre, 
elles sont sym6triques entre elles deux ^ deux suivant deux 

35 plans de sym^trie perpendiculaires entre eux et passant par 
I'axe de sym6trie du tube de coulissement 13 ; 1' angle entre 
le deuxi^me et le troisidme c6t6 23 et 24 de lame est remplac6 
par un arrondi : cet ensemble de lames coupantes 19 est appel6 
un «trocart». Un ballonnet 25, d'une longueur 26 sensiblement 

40 6gale h celle des ballonnets d6ja utilis6s, recouvre le tube 
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support 15 sur lequel 11 est fix^ h ses extrdmit^s 27 et 28. 
par exexnple, par des tubes de sertissage comme prdc^demment 
d^crit ; una premiere extremity de ballonnet 27 est k 
proximity immediate des troisifemes c6t6s de lame 24 et de la 

5 premifere extr6mit6 de tube support 16 ; la deuxi^me extr6mit6 
de ballonnet 28 est fix6e sur le tube support 15 qui est tr^s 
sensiblement plus long que le ballonnet 25 ; le tube support 
13 est perc6, d'une part d'un premier orifice 29 dans la zone 
situ6e h l'int6rieur du ballonnet 25 et, d' autre part, d'un 

10 deuxifeme orifice 30 situ6 au voisinage d'une deuxi^me 
extr^mit^ de tube support 17 qui est ext6rieure au ballonnet 
25 : le deuxifeme orifice 30 est reli6 h une tubulure de 
remplissage 31, munie d'un dispositif d' obturation 67, 
susceptible de communiquer avec un dispositif d* alimentation 

IS 65 en liquide de gonflage sous pression, par exemple, par 
1 ' interm6diaire d'un dispositif de raccordement compos6 d'un 
premier dispositif interface de raccordement 32 solidaire de 
la tubulure de remplissage 31 et d'un deuxifeme dispositif 
interface de raccordement 66 solidaire du dispositif 

20 d' alimentation 65 en liquide de gonflage sous pression ; un 
dispositif d' alimentation 65 de liquide de gonflage sous 
pression est, par exemple, une seringue compos6e d'un 
reservoir cylindrique dans lequel coulisse un piston dont la 
tige de commande est filet6e et viss6e dans un ecrou solidaire 

25 du reservoir : en comptant le nombre de tours de la tige de 
commande dans le sens, du vissage, il est possible d'en d^duire 
exactement le volume de liquide de gonflage d61ivr6 par le 
dispositif d' alimentation 65 ; le deuxi^me dispositif 
interface de raccordement 66 est const itu6, par exemple., d'un 

30 c6ne mSle venant s'emboiter dans un c6ne femelle const ituant 
le premier dispositif interface de raccordement 32 ; le 
liquide de gonflage est, par exemple, du sdrum physiologique : 
le dispositif d'obturation 67 est, par exemple, un dispositif 
k bille dont la bille est appuy6e sur un si6ge conique par un 

35 ressort et ' qui laisse passer le liquide de gonflage du 
dispositif d ' alimentation 65 vers le ballonnet 25 mais empSche 
le liquide de gonflage de revenir ; la surface ext^rieure du 
ballonnet 25 est enduite d'une substance qui devient gluante 
au contact de 1 ' eau et qui permet de lubrifier le glissement 

40 du tube guide sur le ballonnet : la tubulure de remplissage 
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peut 6tre in^tallique et soud^e au tube support 15 au niveau du 
deuxifeme orifice 30 : pour permettre le passage du tube guide, 
1' ensemble constitu6 du tube support 15 du tube de 
coulissement 13, de la tubulure de remplissage 31 munie de son 
5 premier dispositif interface de raccordement 32, doit 
s'inscrire dans un volume cylindrique de revolution virtuel 
dont I'axe de sym^trie est celui du tube de coulissement 13 et 
dont le diamfetre est inf6rieur au diam^tre interne du tube 
guide ; enfin la partie du tube de coulissement 13 situ6e au 

10 voisinage de la deuxieme extremity de tube de coulissement 33, 
6ventuellement la partie du tube support 15 et de la tubulure 
de remplissage 31 situ6es pr6s de la deuxi&me extr6mit6 de 
tube support 17 sont recouvertes d'un manche de manipulation 
34, inscrit dans le volume cylindrique de revolution virtuel 

15 pr6c6dennment d6fini, dont la deuxieme extr6mit6. situ§e du 
c6t6 de la deuxifeme extr6mit6 de tube de coulissement 33, est 
positionn6e par rapport k cette derni^re de telle sorts que le 
tube de coulissement 13 ne puisse g§ner le raccordement du 
dispositif d' alimentation 65. 

20 Une maniere d' industrialiser la fabrication d'un dispositif 
d'aide h la pose de tube guide 36 (fig. 2), consiste, par 
exemple, a utiliser la mati^re plastique pour assembler entre 
elles, les principales pieces du dispositif d'aide a la pose 
de tube guide 36 par la technique du surmoulage. 

25 Un premier surmoulage concerne la zone situee du c6t6 des 
premieres extremit6s 37 et 38 du tube de coulissement 39 et du 
tube support 40 : le tube support 40 comporte au moment de sa 
mise en oeuvre un ballonnet 41 communiquant avec l'int6rieur 
du tube support 40 par le premier orifice 42 ; le tube support 

30 40 est positionne par rapport au tube de coulissement 29 S 
I'aide d'un manchon de centrage 43 dont la premiere extr6mit6 
de manchon de centrage 44 commence, par exemple, au niveau de 
la premiere extr6mit6 de tube support 37 et dont la longueur 
est telle que la deuxifeme extr^mite de tube de centrage 45 

35 n'obture pas le premier orifice 42 ; 1' ensemble constitue par 
le tube de coulissement 39, le tube support 40 et le manchon 
de centrage 43 est introduit par la premiere extr6mit6 de tube 
de coulissement 38 dans un logement de premifere extremity (non 
represents sur le dessin) appropri6 d'un moule d' injection ; 

40 ce logement de premiere extrSmite comporte notamment un noyau 
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qui s'introduit et s' a juste h l'int6rieur du tube de 
coulissement pour 6viter que la matifere y p6n6tre ; les lames 
coupantes 46, qui comportent des pergages de lames 47 le long 
du premier c6t6 de lame 48, sont positionn6es chacune dans un 
5 logeraent du moule d* injection (non represents sur le dessin) 
qui protege le. deuxi^me c6t6 de lame 49 qui est la partie 
coupante et la partie du troisi^me c6te de lame 50 situ6e du 
c6t6 de la deuxi^me extr6mit6 du deuxifeme c6t6 de lame 51 ; 
lorsque la mati^re thermoplastique est inject6e elle forme, 

10 par exemple, une sorte de tronc de c6ne de revolution 52 
(fig. 3) enserrant la base des lames coupantes 46 qui sont 
verrouill6es par la matifere plastique traversant les pergages 
de lames 47 : le tronc de c6ne de revolution 52 enserrant le 
tube de coulissement 39 ; le tronc de c6ne de revolution 52 se 

15 prolongeant apr6s les troisifemes cdtes de lames 50 (fig. 2) par 
un cylindre d' etanch6if ication 64 venant recouvrir la premiere 
extrdmite de tube support 37 sur une longueur suffisante pour 
assurer l'6tancheit6 aux liquides de I'espace situe entre le 
tube de coulissement 39 et le tube support 40 et cela sans 

20 gdner le ballonnet 41, 

Un deuxifeme surmoulage permet de realiser le manche de 
manipulation 53 (fig. 2) dont une premiere partie de manche 54 
massive est situSe du c6te de la premiere extremity de manche 
55 et tpurnee du c6t6 du ballonnet 41 recouvre une zone du 

25 tube support 40, une deuxi6me partie de manche 56 etant evidee 
pour constituer la tubulure de remplissage 57 ; la deuxi^me 
extremite de manche 58 6tant constitute d'un goulot de manche 
59 ouvert sur I'extSrieur et traverse coaxialement par le tube 
de coulissement 39. 

30 Si la pression ntcessaire pour le gonflage du ballonnet 41 
peut Stre relativement importante, la pression residuelle 
apres gonflage est beaucoup plus faible, en consequence, un 
premier dispositif interface de raccordement et d' obturation 
peut §tre constitue d'un simple bouchon en caoutchouc 60 qui 

35 est introduit dans le goulot de manche 59 pour obturer la 
tubulure de remplissage 57 et constituer en m&me temps le 
premier dispositif interface de raccordement tandis que le 
deuxieme dispositif interface de raccordement est constitue 
d'une aiguille 61, par exemple, pour piqtire hypodermique , qui 

40 permet de passer h travers le bouchon en caoutchouc 60 pour 
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injecter le liquids de gonflage contenu dans un dispositif 
d' alimentation 68 et constitu6, par exemple, par une 
seringue ; le bouchon en caoutchouc 60 gardant une etanch6it6 
suffisante lorsque 1' aiguille 61 est retiree. 
5 Plus particuli^reraent , il est alors possible de fermer le 
goulot de manche 59 par le bouchon en caoutchouc 60 comportant 
une jupe d'6tanch§ite externe 62 et une jupe d'6tancheite 
interne 63 : la jupe d'etanch6it6 externe 63 assurant 
l'etanch6ite du c6t6 int6rieur du goulot de manche 59 et la 
10 jupe d'6tancheit6 interne 63 assurant I'6tanch6it6 avec le 
c6t6 externe du tube de coulissement 39. 

Initialement , 1' aiguille de ponction 2 (fig.l) munie de son 
mandrin 2 est en place dans le dispositif d' 61argissement 
gonflable 4 avec son manchon d' aiguille 7 en but6e sur la 

15 deuxifeme extr6mit6 de tube de coulissement 33 de tube de 
coulissement 13 ; en prenant appui sur le manchon d' aiguille 
7, 1' aiguille de ponction 2 est d'abord enfonc^e dans le rein 
en traversant la peau du patient jusqu'^ ce que son extr§mit6 
atteigne le bassinet du rein ; le mandrin d' obturation 3 est 

20 alors enlev6 permettant de constater que de 1' urine s'ecoule a 
travers 1' aiguille de ponction 2 et soit le mandrin 
d' obturation 3 est remis en place aprfes avoir enlev6 la partie 
amovible, du manchon d' aiguille 7, servant d' appui h la 
deuxieme extr6mit6 de mandrin 9, soit un guide a m^moire de 

25 forme est mis en place ; le dispositif d' §largissement 
gonflable 4 est alors enfonce en coulissant le long de 
1' aiguille de ponction 2 qui sert de guidage : le dispositif 
d'61argissement gonflable 4 est enfonc6 dans le rein en 
s'appuyant sur le manche de manipulation 34 jusqu'^ ce que la 

30 premifere extr6mit6 de tube de coulissement 18 arrive h la 
premiere extr6mit6 d' aiguille de ponction 5 situ6e dans le 
bassinet du rein et mat6rialis6e par l'extr6mite recourb6e du 
mandrin d' obturation 3 ou du guide h m6moire de forme ; 
1' aiguille de ponction 2 peut alors &tre retiree dans le cas 

35 de 1 ' utilisation d'un guide a meraoire de forme, mais elle 
reste en place dans le cas de 1 ' utilisation d'un mandrin 
d'obturation h memoire de forme ; le dispositif d ' alimentation 
65 est raccord6 sur la tubulure de remplissage 31 et le 
ballonnet 25 est gonfl6 de maniere contr616e ; ensuite le tube 

40 guide est mis en place et le dispositif d ' 61argissement 
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gonflable est retire en laissant dventuellement en place le 
guide a m6moire de forme et dans le cas de 1 ' utilisation d'un 
mandrin d' obturation h m^moire de forme en plagant au moins un 
guide h la place du dispositif d' ^largissement gonflable 4. 
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Revendi cat ions 

1- Dispositif de pose de tube guide (1) pour n6phroscope. 
utilisant une aiguille de ponction (2), munie d'un manchon 
d' aiguille (7) et d'un mandrin d' obturation (3), servant de 

5 moyen de guidage h un dispositif d' 61argissement gonflable 
(4,36) 6quip6 d'un ballonnet (25,41) rempli par un liquide de 
gonflage, caract§rise en ce que le dispositif d ' 61argisseraent 
gonflable (4,36) est compost, d'un tube de coulissement 
(13,39) susceptible de coulisser tout le long de 1' aiguille de 
10 ponction (2), d'un tube support (15,40), autour duquel est 
fix6 le ballonnet (25,41), entourant le tube de coulissement 

(13.39) , dont le diam^tre interieur est inf6rieur au diam6tre 
int^rieur du tube support (15,40) constituent un espace de 
circulation du liquide de gonflage communiquant par un premier 

15 orifice (29,42) avec 1' interieur du ballonnet (25,41) et par 
un deuxifeme orifice avec une tubulure de remplissage (31,57), 
munie d'un dispositif d' obturation (67,60) raccord6e ^ un 
premier dispositif interface de raccordement (32,60) 
susceptible de coop^rer avec un deuxi^me dispositif interface 

20 de raccordement (66,61) communiquant avec un dispositif 
d' alimentation (65,68) en liquide de gonflage, le tube support 

(15.40) etant raccord6 par au moins une de ses extr6mit6s 
(16,17,44) au tube de coulissement (13,39) de maniere etanche, 
une premiere extr6mite de tube de coulissement (18) du tube de 

25 coulissement (13) comportant au moins deux lames coupantes 
(19,46) constituent un trocart et une deuxi^me extr6mit6 de 
tube de coulissement (33) comportant un manche de manipulation 
(34,53) . 

2- Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 
30 I'6tanch6it6 entre une premiere et deuxifeme extremity (16,17) 

du tube support (13) et le tube de coulissement (15) est 
obtenue par r6treint ou par posit ionnement d'un manchon de 
centrage (43) entre le tube de coulissement (13) et le tube 
support (15) suivi d'une 6tanch6i f icat ion par introduction de 

35 soudure par capillarite entre les tubes de coulissement et 
support (13,15) et le manchon de centrage ou par surmoulage 
d'un cylindre d' 6tanch6if ication (64) en mati6re plastique. 
3~Dispositif selon la revendication 1, caractdris6 en ce qu'un 
dispositif d'obturation (67) est constitu6 d'un dispositif a 

40 bille dont la bille est appuy6e sur un sifege conique par un 
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ressort et qui laisse passer le liquide d© gonflage du 
dispositif d* alimentation (65) vers le ballonnet (25) mais 
empSche le liquide de gonflage de revenir, 

4- Dispositif selon la revendication 1, caracteris6 en ce qu'un 
5 deuxi^me dispositif interface de raccordement (66) est 

const itu6 d'ua c6ne mSile venant s'emboiter dans un c6ne 
femelle constituant un premier dispositif interface de 
raccordement (32) . 

5- Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce qu'un 
10 bouchon en caoutchouc (60) const itue un premier dispositif 

interface de raccordement et d' obturation coop6rant avec un 
deuxi^me dispositif de raccordement const itu6 par un.e aiguille 
(61) . 

6- Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce qu'un 
15 dispositif d' alimentation (65,68) est constitu6 d'une seringue 

composde d'un reservoir cylindrique dans lequel coulisse un 
piston dont la tige de commande est filet6e et viss^e dans un 
6crou solidaire du reservoir. 

7- Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce 
20 qu'une lame coupante (19,46) est de forme sensiblement 

triangulaire avec un premier c6t6 de lame (20,48) fix6 au tube 
de coulissement (13,39) suivant une de ses generatrices, un 
deuxi^me c6te de lame (23,49), qui comporte un fil coupant , 
faisant un angle avec le premier c6t6 de lame (20), dont le 
25 sommet coincide sensiblement avec la premiere extr6mit6 de 
tube de coulissement (18), de I'ordre de cinq h dix degr6s. 

8- Dispositif selon les revendi cat ions 1 et 7 , caract6ris6 en 
ce que les lames coupantes (19,46) sont au nombre de quatre h 
six. 

30 9-Dispositif selon la revendication 7, caracteris6 en ce qu*un 
mode de fixation des lames coupantes (19) sur le tube de 
coulissement (13) consiste h faire une soudure au laser. 
10-Dispositif selon la revendication 7, caract6ris6 en ce 
qu'un mode de fixation sur le tube de coulissement (39) des 

35 lames coupantes (46), comportant des pergages de lames (47) le 
long du premier c6te de la lame (48), consiste a enserrer la 
base des lames coupantes (46) dans un tronc de c6ne de 
revolution (52), en mati^re plastique, enserrant aussi le tube 
de coulissement (39), les lames coupantes (46) etant 
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verrouill6es par rapport au tube de coulissement (39) par la 
matifere plastique traversant les pergages de lames (47). 

11- Dispositif selon la revendication 1, caract^rlse en ce 
qu'un manche de manipulation (34) recouvre la partie du tube 

5 de coulissement (13) situ^e au voisinage de la deuxi^me 
extremit6 de tube de coulissement (33). la partie du tube 
support (15) et de la tubulure de remplissage (31) situ6es 
pr^s de la deuxifeme extremite de tube support (17). 

12- Dispositif selon les revendications 1 et 5, caract6rise en 
10 ce qu'un manche de manipulation (53) est r6alis6 par 

surmoulage de matiere plastique avec une premiere partie de 
manche (54) massive recouvrant une partie du tube support 
(40), une deuxi6me partie de manche (56) 6tant 6vid6e pour 
constituer la tubulure de remplissage (57) se terminant par un 
15 goulot de manche (59), ouvert sur l'ext6rieur et travers§ 
coaxialement par le tube de coulissement (39), susceptible 
d'6tre obture par un bouchon en caoutchouc (60). 

13- Dispositif selon la revendication 1, caract^ris^ en ce que 
le mandrin d' obturation (3) est k m6moire de forme, le manchon 

20 d' aiguille (7) comportant une partie amovible dont 
I'escamotage permet un enfoncement suppl6mentaire du mandrin 
d' obturation dans le manchon d' aiguille et la formation d'un 
coude de retenue. 

14- Dispositif selon la revendication 1, caract^rise en ce que 
25 la surface ext6rieure du ballonnet (25,41) est enduite d'une 

substance devenant gluante au contact de I'eau pour lubrifier 
le glissement du tube guide (1,36) sur ledit ballonnet. 
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